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INZESTRARE

SIGURANTA LUPTATORILOR -
OBIECTIV MAJOR
AL PROGRAMELOR DE INZESTRARE

Directia tehnicd si programe de finzestrare (DTPI) este
autoritatea tehnicd a Departamentului pentru Armamente (DpA),
misiunea cea mai importantd a acesteia fiind managementul
programelor majore de finzestrare, printre celelalte atributii
numarandu-se managementul programelor de mentenantad al
armamentelor si echipamentelor sau coordonarea institutiilor
tehnice din DpA, precum Agentia de cercetare pentru tehnica si
tehnologii militare (ACTTM) sau Academia Tehnicd Militara (ATM).

Sprijin pentru industria
nationala de aparare

La nivelul MApN, in strategia de
inzestrare, sunt prevazute prioritati pe care
le urmareste ministerul din punct de vedere
al inzestrarii cu tehnicd si echipamente, iar
DpA este consecvent principiului sprijinirii
operatorilor economici care realizeazd produse
in cadrul industriei nationale de aparare si le
acordam sprijin celor care fabrica produse ce
corespund cerintelor categoriilor de forte,
spune colonelul ing. Flerian Toporan, sef de
sectie in cadrul DTPI. In 2010, au trecut prin
procesul de testare si evaluare produsele
care s-au achizitionat, dar si cele care au
perspectiva de achizitionare in viitorul
apropiat. Existda, insi, si
operatori economici care o iau
inainte si chiar daca la
momentul respectiv produsele
fabricate de ei nu prezinta un
interes imediat din punct de
vedere al achizitiilor, totusi,
acestea sunt testate tehnic si
omologate de DTPI. Dacd sunt
astfel de operatori economici
care realizeazd produse pe
cheltuieli proprii, acestia pot
solicita MApN omologarea lor.
DpA analizeaza utilitatea
testarii si decide daca aceasta
se va face sau nu. Dupa
omologare, produsul este
introdus intr-o baza de date si
in momentul declansarii unei
proceduri de achizitie acesta
poate fi propus la licitatie.
Certificarea produselor este
importanta pentru agentii
economici nu doar din
perspectiva participarii la
procesul de achizitie al MApN,
ci si al accesului pe piata
internationala de armament.
Omologarea facutda de MApPN este o
recomandare excelentd pentru un produs pe
piata internationald. Este un certificat pentru
producdtorul romdn, care poate fi luat in seamd
cu incredere de un contractor extern, spune
locotenent-colonelul ing. Constantin Baban,
sef birou in cadrul DTPI.

Testare-evaluare pentru
linistea luptatorilor

Orice produs care urmeaza sa intre in
inzestrarea armatei este supus unui proces
complex de testare, care, adesea, spun
specialistii din DTPI, incepe chiar din fazele
de dezvoltare, premergatoare productiei de
serie: studiu tehnic, proiect tehnic, model
experimental, demonstrator tehnologic,
prototip de cercetare si inca din aceasta etapa
trebuie identificati partenerii industriali

pentru a se valorifica rezultatele cercetarii.
In procesul de achizitie se intocmesc planuri
de testare-evaluare de acceptanta care au ca
scop testarea calitativa a produsului, spune
Toporan. Toate produsele complexe sunt
trecute prin acest proces; in momentul in care
beneficiarul preia produsul, acesta trebuie sa
fi fost verificat din punct de vedere functional,
adicd sd indeplineascd cerintele de perfor-
mantd si se declard ca poate fi utilizat de
luptator. La randul lor, beneficiarii (cate-
goriile de forte) pot sa facd o testare
operationald in cadrul careia sa urmdreasca
dacd performantele tehnice corespund
misiunilor pe care le au de indeplinit. Sunt
probe obligatorii, indiferent de declaratiile de
conformitate ale producdatorului legate de
indeplinirea STANAG-urilor.

Cerintele de performanta tehnica
raspund nevoilor misiunilor si, in acest
sens, este foarte importanta implicarea
beneficiarilor. Testarea-evaluarea este un
proces complex care urmareste produsele
pana la beneficiari, din diverse stadii de
dezvoltare. Urmarim ca solicitarile benefi-
ciarilor sd fie prinse intr-un document care
se cheamd specificatie tehnica. Cerintele
trebuie demonstrate prin parcurgerea unui
plan de testare-evaluare. Noi urmdrim
demonstratia prin planul de testare-evaluare
facut de operator. Acest plan prezintd
cerinta de la beneficiarul final §i ne spune
si procedura prin care se verificd
indeplinirea ei, spune Toporan. Planurile
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probelor, verificarea pefformcgnjelor care sunt
trecute in cerintele initiale. In momentul in
care toate etapele au fost parcurse §i se constata
cd produsul indeplineste criteriile, se intruneste
comisia de analize §i audituri tehnice, care
are rolul de a verifica parcurgerea cerintelor,
planul de testare este in ordine, si multe alte
documente, dupd care prezintd decidentului
activitatile si declara cd produsul poate fi
omologat.

Cerintele au doud niveluri: obiectiv si
prag. Nivelul obiectiv este unul de ambitie,

de testare-evaluare sunt supuse analizei

specialistilor din DpA, dar si ai beneficiarilor.
Sunt trecute prin lantul de aprobari si apoi
puse in executie. Dupd ce planul a fost aprobat,
el se pune in operd, adicd incepe parcurgerea

maximul la care se poate ajunge, iar nivelul
prag este cel sub care nu se poate cobori.
Sunt situatii in care se accepta nivelul prag,
dar, in general, se tinde spre nivelul obiectiv.

Procesul de testare este singurul care
tranziteazd toate etapele in derularea unui
program de inzestrare. Incd dela inceput, de la
definirvea cerintelor, apare testarea §i
evaluarea, pentru a elimina riscurile in partea
operationald. Echipele de specialisti sunt
multidisciplinare §i pentru produs sunt
prevazute suficiente teste, astfel incdt atunci
cind sunt promovate documentele de
planificare ale testarii si evaluarii catre factorii
de decizie, sd fie veduse riscurile tehnice si sa
fie asigurate datele necesare analizelor tehnice
st validarii modelelor. Astfel, este permisda o
evaluare a nivelului de indeplinire a perfor-
mantelor tehnice si a maturitatii produsului
in diversele faze ale evolutiei sale. Lucrand
impreund de la inceput putem elimina
aspectele care ar duce la disfunctionalitati ale
echipamentelor in teatrele de operatii, explica
Baban importanta testarii-evaluarii integrate
care sa surprinda si partea de dezvoltare a
produsului, dar si cea operationala —aplicarea
propriu-zisd la conditiile de utilizare.

Testarea si evaluarea au drept scop
asigurarea utilizatorilor, militarii, de calitatea
produselor, elementul esential al utilizarii cu
succes al echipamentelor.

Modalitatile de testare si cine face acest
lucru variaza in functie de produse. Sunt
probe pe care le face producatorul, supervizat
de specialisti de la DpA si sunt probe facute
in laboratoare acreditate din MApN, aproape
orice testare cu caracter militar putind fi
facuta in MApN (in cadrul ACTTM, Acade-
miei Tehnice Militare sau in poligonul de
testare de la Jegdlia), spune Toporan.

Procesul de testare-evaluare se aplica
chiar si produselor off the shelf (standard,
existente deja pe piatd) chiar daci, in acest
caz, testarea nu dureazd mult. Se testeazad
interfefele dintre subsisteme, pentru a vedea
cum se integreazd un subsistem in sistem i cdt
de compatibil este cu tehnica aflatd in utilizare.
Altfel, elementele componente, chiar dacd sunt
Jfoarte bune in sine, trebuie sa fie testate in
configuratia respectivd, pentru a fi eliminate
posibilele erori cand sunt interconectate. Este
important sd fie prevazute teste calitative, chiar
dacd produsul este off the shelf si viabilitatea
lui a fost testatd de alfi utilizatori, in cadrul
altor configuratii, spune Baban.

Siguranta in
functionare - vitala

Conditiile economice au impus redu-
cerea cheltuielilor legate de achizitii, dar
pregatirea militarilor a ramas o necesitate
constantd, iar echipamentele sunt, cel mai
adesea, esentiale in indeplinirea activitatilor.
Prelungirea duratei de viatd a sistemelor,
acolo unde acest lucru se poate face in
conditii optime, este o alta activitate a DTPI.
O activitate deosebit de importantd, o
numeste colonelul Toporan, in care testarea-
evaluarea are cel mai important rol, pentru
cd sunt echipamente care vin din trecut si
noi trebuie sa vedem dacd mai sunt viabile
sau, orice le-am face, trebuie sa ne abtinem de
a le mai utiliza. Orice fabricant determind
limite, in special de timp, in care un echi-
pament poate fi utilizat si pentru a lua o
decizie de prelungire a duratei de viatd ai un
volum enorm de activitati pe care trebuie sd
le faci. Si asta pentru cd, practic, trebuie sa
reluam procesul care a stat la baza achizitiei
acelei platforme cu ceva timp in urmd. Un
lucru este cert in activitatea DTPI, lucrurile
aici se vad in alb si negru, pentru ca alte
nuante ar insemna un risc de neacceptat
pentru viata militarilor. Daca produsul nu
mai indeplineste acele cerinte, resursa nu-i
va fi prelungita, pentru cd riscul de a-l utiliza
peste acea limita este extrem de mare. Nu
prelungim durata de viata dacd nu suntem
100% convingi cd acel produs este functional.
Nu ne putem juca cu viata utilizatorilor si
siguranta in functionare este vitald, insista,
convingator, colonelul Toporan.





